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DESCRIPTION

FORETS HELICOIDEAUX CILINDRIQUES
HSS LAMINES QUALITE - SERIE COURTE - DIN 338 RN

IMAGE DU PRODUIT

TYPE D'ACIER

HSS 4341

COMPOSITION %

C 0,88-0,92 - Si 0,85-0,98 - Mn 0,25-0,35- P =<0.003 - S = 0,009
Cr 3,95-4,05 - Mo 2,55-2,65 - W 3,55-3,65 -V 1,25-1,35
C=Carbone - Si=Silicium - Mn=Manganése P=Phosphore - S=Soufre - Cr=Chrome - Mo=Molybdéne

W=Tungstene - V=Vanadium

DEGRES TREMPE 1100°
DURETE 62-64 HRC
DIN 338

TYPE D'EXECUTION RN hélice droit
ANGLE HELICOIDE 15° - 25°
QUEUE CYLINDRIQUE

TYPE D'USINAGE

fabrication par laminage a chaud, entierement rectifie.

AFFUTAGE ANGLE DE COUPE 118°
118° 3
TOLERANCE H8 en mm

1/3=0/+0,014 - 3/6=0/+0,018 - 6/10=0/+0,022 - 10/18=0/+0,027 - 18/25=0/+0,033

TRAITEMENT DE
SURFACE

Acier rectifié
finition noir par oxydation vaporisée

UTILISATION

FER - ACIER NON ALLIE - PLASTIQUE
METAUX AVEC RESISTANCE R < 650 N/mm?

PLASTIQUE

ALLIAGE LEGERE

ACIER ACIER TRAITE

ELECTROPORTATIF

Sur les perceuses manuelles sans percussion.

PRECONISE Vitesse réduite et haute pression. Preferable I'utilisation d'une

perceuse a colonne.
RECOMMANDATIONS |UTILISER DE L'HUILE REFRIGERANTE pendant la coupe si nécessaire
PACKAGING EN BOITE PLASTIQUE ACCROCHABLE

0,20 - 8,40 mm = 10 pcs.
8,50 - 13 mm = 5 pcs.
13,25 -25 mm =1 pc.
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, Py AVANCEMENT mm/tours
Matériau & percer pz’z/;its;;q g‘ g mm g mm @ mm g mm g mm g mm g mm
pereer Pl & 2 5 8 10 12 16 25
= Angle 135° Angle 135°  Angle 135° Angle 135° Angle 135° Angle 135° Angle 135°
Acier commun 20+25 ‘5 0,04-0,06 0,08-0,12 0,13 0,16 0,20 0,25 0,32
R<500 N/mm?
Aciernon allié R | 15+20 ‘s 0,04-0,06 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,30
500-700 N/mm?
Aluminium/Alliages 35+80 ‘5 0,05 0,10-0,12 0,16 0,20 0,22 0,30 0,40
d'aluminium
Alliages aluminium 30+50 ‘5 0,05 0,08 0,14 0,18 0,20 0,25 0,30
Silicium
Fonte Grise - 20+25 X 0,05 0,10 0,16 0,20 0,25 0,30 0,35
Malléable |
E 5+10 0,03 0,07 0,10 0,14 0,16 0,20 0,25
onte Dure
Bronze doux 20+35 ‘S K 0,05 0,08 0,14 0,18 0,20 0,25 0,30
Bronze dur 15+30 ‘5 K 0,03-0,05 0,08 0,13 0,16 0,18 0,22 0,27
Zinc et alliages de 30+40 ‘5 0,05 0,08 0,13 0,16 0,18 0,22 0,27
zinc - Zama
Cuivre électrolytique 20+35 ‘5 K 0,05 0,10 0,16 0,20 0,22 0,30 0,40
Laiton doux 50+60 ‘5 ' 0,06-0,08 0,13 0,22 0,26 0,30 0,35 0,40
Laiton dur 40+50 ‘5 K 0,05 0,10 0,16 0,20 0,22 0,27 0,40
Résines 20+30 ‘5 0,05 0,07 0,14 0,16 0,20 0,25 0,30
thermoplastique
Rési 10+20 X 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,25
ésines dures
Plexi 15+20 ‘S 0,05 0,08 0,14 0,18 0,20 0,25 0,30
exiglass
Caoutchouc dur 15+35 X 0,06-0,08 0,13 0,20 0,25 0,28 0,32 0,40

0

Emulsion (huile+eau)

K Huile de coupe
Eau
X Coupe a sec
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TABLEAU DE CONVERSION DE VITESSE Périphérique - TOURS/MINUTES - DIAMETRE FORET

diametre Vitesse = Mt/min
@ 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60
mm pouces

2 5/64 | 480 640 800 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7200 8000 8800 9600
3 1/8 |320 420 530 640 850 1080 1270 1590 1910 2130 2650 3180 3720 4250 4800 5300 5900 6400
4 5/32 | 240 320 400 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3600 4000 4400 4800
5 13/64 | 190 250 320 380 510 640 760 960 1150 1270 1590 1910 2230 2550 2900 3200 3500 3900
6 15/64 | 160 210 270 320 420 630 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2400 2600 2900 3200
8 516 [ 120 160 200 240 320 400 480 600 720 800 1000 1190 1390 1590 1800 2000 2200 2400
10 25/64 | 95 130 160 190 260 320 380 480 570 640 800 860 1110 1270 1440 1600 1760 1920
12 15/32 | 80 110 130 160 210 270 320 400 480 530 660 800 930 1060 1200 1330 1500 1600
14 3564 | 70 90 110 140 180 230 270 340 410 450 570 680 800 910 1050 1140 1250 1400
16 5/8 60 80 100 120 160 200 240 300 360 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
18 23/32 | 55 70 90 110 140 180 210 270 320 350 440 530 620 710 800 890 980 1060
20 25/32 | 50 65 80 100 130 160 190 240 290 320 400 480 560 640 720 800 880 960
22 7/8 45 60 70 85 120 140 170 220 260 290 360 430 510 580 660 730 800 870
24 1516 ] 40 55 65 80 110 130 160 200 240 270 330 400 480 530 600 670 730 800
27 1116 ] 35 45 60 70 95 120 140 180 210 240 290 350 410 470 530 590 650 710
30 1"/8 1] 30 40 55 65 85 110 130 160 190 210 270 320 370 420 480 530 585 640
32 1/4 | 30 40 50 60 80 100 120 150 180 200 250 300 350 400 450 500 550 600
34 1"3/8 | 30 35 45 55 75 95 110 140 170 190 230 280 330 370 430 470 520 570
36 1'716| 256 35 45 55 70 90 110 130 160 180 220 270 310 350 400 450 490 530
38 1"/2 125 35 40 50 65 85 100 130 150 170 210 250 290 340 380 420 460 500
40 1"'9/161 25 30 40 50 65 80 100 120 140 160 200 240 280 320 360 400 440 480
42 1"5/6 | 25 30 40 45 60 75 90 110 140 150 190 230 270 300 350 380 420 460
44 1"3/4 1 20 30 35 45 60 70 85 110 130 140 180 220 250 290 330 360 400 440
46 1"13/16] 20 30 35 40 55 70 85 10 120 140 170 210 240 280 320 350 380 420
48 1'7/8 1 20 25 35 40 55 65 80 100 120 130 170 200 230 270 300 330 370 400
50 2" 20 25 30 40 50 65 75 100 110 130 160 190 220 250 287 320 350 380
55 2"11/16| 18 24 26 35 46 58 70 86 105 115 140 175 202 230 255 280 315 350
60 2"3/8 | 16 22 24 32 42 53 63 80 96 106 132 160 186 212 238 264 292 320
65 2'9/16 | 15 20 22 30 40 50 58 72 89 100 120 145 172 200 220 240 265 290
70 2"3/4 114 19 21 28 36 45 54 66 82 90 110 130 155 180 200 220 240 260
75 2'61/64f 13 17 20 26 33 42 50 63 77 85 105 125 147 170 190 210 230 250
80 3"5/32| 12 16 17 24 32 40 47 60 72 80 100 120 140 160 180 200 220 240
90 3'9M16| 11 15 16 22 27 35 42 52 64 70 87 105 122 140 157 175 192 210
100 3"15/16] 10 13 14 20 256 31 38 47 58 63 80 95 111 127 143 160 175 190

FORMULE LEGENDE
RPM = Tours/ Minute
R.P.M. = Vcx1000 Vc = Vitesse Périphérique
nx@ n = 3,1416
) = Diametre foret
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PARAMETRES DURETE MATERIEL A PERCER

forets HSS/HSS-G

forets HSS-Co

forets carbure HM/MD

Vickers| Brinell Rockwell Resistenza Vickers| Brinell Rockwell Résistance
Hv 30| HB30 | HRB HRC | N/mm? KP/mm?2 Hv 30| HB30 | HRB HRC | N/mm? KP/mm?2

80 80 36,40 - 270 28 295 295 - 29,60 990 101
85 85 42,40 - 290 30 300 300 - 30,30 1010 103
90 90 47,40 - 310 32 310 310 - 31,50 1040 106
85 85 52,00 - 320 33 320 320 - 32,70 1080 110
100 100 56,40 - 340 35 330 330 - 33,80 1110 113
105 105 60,00 - 360 37 340 340 - 34,90 1140 117
110 110 63,40 - 380 39 350 350 - 36,00 1170 120
115 115 66,40 - 390 40 360 359 - 37,00 1200 123
120 120 69,40 - 410 42 370 368 - 38,00 1230 126
125 125 72,00 - 420 43 380 376 - 38,90 1260 129
130 130 74,40 - 440 45 390 385 - 39,80 1290 132
135 135 76,40 - 460 47 400 392 - 40,70 1320 135
140 140 78,40 - 470 48 410 400 - 41,50 1350 138
145 145 80,40 - 490 50 420 408 - 42,40 1380 144
150 150 82,20 - 500 51 440 423 - 4400 1430 146
155 155 83,80 - 520 53 450 430 - 4480 1450 149
160 160 85,40 - 540 55 460 - - 45,60 - -
165 165 86,80 - 550 56 470 - - 46,30 - -
170 170 88,20 - 570 58 480 - - 47,00 - -
175 175 89,60 - 590 60 490 - - 47,70 - -
180 180 90,80 - 600 62 500 - - 48,30 - -
185 185 91,80 - 620 63 510 - - 49,10 - -
190 190 93,00 - 640 65 520 - - 49,70 - -
195 195 94,00 - 660 67 530 - - 50,40 - -
200 200 95,00 - 670 68 540 - - 51,00 - -
205 205 95,80 - 680 70 550 - - 51,60 - -
210 210 96,60 - 710 72 560 - - 52,20 - -
215 215 97,60 - 720 73 570 - - 52,80 - -
220 220 98,20 - 730 75 580 - - 53,30 - -
225 225 99,00 - 750 77 590 - - 53,90 - -
230 230 - 19,20 760 78 600 - - 54,40 - -
235 235 - 20,20 780 80 610 - - 55,00 - -
240 240 - 21,20 800 82 620 - - 55,50 - -
245 245 - 22,10 820 84 630 - - 56,00 - -
250 250 - 23,00 830 85 640 - - 56,50 - -
255 255 - 23,80 850 87 650 - - 57,00 - -
260 260 - 24,60 870 89 660 - - 57,50 - -
265 265 - 25,40 880 90 670 - - 58,00 - -
270 270 - 26,20 900 92 680 - - 58,50 - -
275 275 - 26,90 920 94 690 - - 59,00 - -
280 280 - 27,60 940 96 700 - - 59,50 - -
285 285 - 28,30 950 97 720 - - 60,40 - -
290 290 - 29,00 970 99 740 - - 61,20 - -
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